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Отдел материально-технического снабжения и логистики
	
	

	
	
	Руководителю организации

	(
	344029, Ростовская область, г.о. город Ростов-на-Дону, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, д. 2Д, помещ. 306
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ООО «Ростовский литейный завод» начал процедуру приобретения комплекса оборудования для изготовления изделий методом вакуумного термоформования.
Просим Вас предоставить до 10.09.2026г. включительно, технико-коммерческое предложение с учетом нижеследующих требований:

1. Техническое задание, Приложение 1.

2. Условия предоставления банковской гарантии на сумму аванса (перечень рекомендуемых банков для предоставления банковской гарантии указан в Приложении 2).
3. Комплект документов о регистрации юридического лица, согласно перечню Приложения 3.

4. Проект Договора поставки, Приложение 4.
Начальник ОМТСиЛ                            
                       Д.А. Михайлов
Исполнитель:

Главный специалист по снабжению

основными материалами и проектам
Ливерко С.В.

(863) 250-37-00
Приложение 1
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	Главный металлург ООО «РЛЗ»

	
	
	

	
	

	
	
	
	Моногаров М.О.
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	2026 г.

	
	

	Техническое задание № 

на изготовление и поставку комплекса оборудования для изготовления изделий методом вакуумного термоформования

	

	Контактные лица:

	По техническим вопросам:
	Главный металлург

Моногаров Максим Олегович

	
	тел:
	+7-919-266-09-17

	
	email:
	lz005943@oaorsm.ru

	
	Заместитель главного металлурга

Федосов Андрей Васильевич

	
	тел:
	+7-918-580-51-47

	
	email:
	lz004633@oaorsm.ru

	По коммерческим вопросам:
	Начальник отдела материально-технического снабжения и логистики

Михайлов Дмитрий Антонович

	
	тел:
	+7-863-227-85-21

	
	email:
	lz003232@oaorsm.ru

	

	Реквизиты:

	ООО «Ростовский литейный завод»

344029, Ростовская область, г.о. город Ростов-на-Дону, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, д. 2Д, помещ. 306

ИНН 6166047452 

КПП 616601001

Р/с 40702810500000000470

в ПАО КБ «Сельмашбанк» г. Ростова-на-Дону

К/с 30101810400000000860

в ГРКЦ г. Ростова-на-Дону ГУ ЦБ РФ по Ростовской области

БИК 046015860 

ОКПО 14537710

ОГРН 1036166009197

Отгрузочные реквизиты:

Станция Ростов-Товарный СКЖД, код станции 510100

Грузополучатель ООО РЛЗ

Код предприятия 2907
Генеральный директор ООО «РЛЗ» - Пиховкин Евгений Владимирович 

действует на основании Устава


1. В связи производственной необходимостью ООО «Ростовский литейный завод» готово рассмотреть коммерческое предложение на комплекс оборудования для изготовления изделий методом вакуумного термоформования.

Цель – проектирование, изготовление, доставка и ввод в эксплуатацию комплекса оборудования для изготовления пластиковых изделий методом вакуумного термоформования.
2. Основой для подбора оборудования является необходимость организации производства пластиковых изделий методом вакуумного термоформования из листовых материалов термопластов ABS,PC,PMMA и др. Габариты изделия  длинной до 1800мм, шириной до 1400мм и глубиной вытяжки до 600мм. Толщина изделий 3-5 мм.

3. Поставляемый комплекс оборудования должен обеспечивать получение полуфабрикатов методом вакуумного термоформования и дальнейшую их обрезку с получением готового изделия соответствующего требованиям конструкторской документации. Оборудование для вакуумной термоформовки и обрезки должно быть единым сбалансированным производственным комплексом, обеспечивающим равномерную разгрузку всех его единиц.

4. Предлагаемое оборудование должно предусматривать минимизацию материальных и временных затрат на его монтаж и запуск в производство.

5. Основные технические характеристики представлены в таблице 1-2. Дополнительная информация по действующему оборудованию и условиям его эксплуатации может быть предоставлена в отдельном порядке по запросу.
Таблица 1 Требования к оборудованию для вакуумного термоформования

	Параметр
	Значение 

	Максимальная площадь формования, мм
	2000х1500

	Минимальная площадь формирования не более, мм
	1300х800

	Максимальная высота формования не менее, мм
	600

	Толщина листа не менее диапазона, мм
	2-10

	Вид формовки
	Вакуумная формовка

	Основное сырье
	ABS, PMMA, ABS+различные модифицирующие добавки

	Материалы применяемой оснастки
	Алюминий, стеклопластик, фенопласт, дерево, МДФ, эпоксидная смола 

	Возможность двухстороннего нагрева листа
	Требуется

	Зонирование управление нагревом
	Требуется

	Регулировка скорости перемещения формовочного стола
	Требуется

	Функция предварительного надува формы
	Требуется

	Функция предотвращения провисания листа
	Требуется

	Функция непрерывного замера температуры листа с выводом значений на экран управления
	Требуется

	Условие сдачи оборудования
	По готовому изделию.

Изготовление образцов изделий и проверка их на соответствие КД

	Минимальный комплект поставки
	 

	Формовочная машина
	Должно быть включено

	Вакуумный насос
	Должно быть включено

	5-ти осевой станок для обрезки с ЧПУ
	Должно быть включено

	Комплект оснастки для формования и обрезки изделий
	Должно быть включено

	Электрическая регулировка размера формовочного окна
	Должно быть включено

	Система быстрой смены пресс-формы
	Должно быть включено


	Регулятор температуры пресс-формы
	Должно быть включено

	Водоохладитель для охлаждения пресс-формы
	Должно быть включено

	Воздушный компресор
	Должно быть включено

	Воздушный ресивер
	Должно быть включено

	ЗИП на 2-3 года
	Должно быть включено

	Упаковка
	Должно быть включено

	Техническая документация на английском или русском языках (руководство пользования, схемы электрические, каталог запчастей).
	Должно быть включено

	Установочные чертежи, требования к фундаменту, схема подвода коммуникаций
	Должно быть включено

	Условия эксплуатации
	 

	Уровень шума не более
	80 дБА. 

	Влажность не более
	80% при температуре +25°С. 

	Условия работы - Температура
	+5 - +45 °С в рабочем режиме;

-10 - +45 °С в режиме нефункционирования оборудования

	Срок службы до первого капитального ремонта не менее
	5 лет 

	Источник питания
	380 В, 50 Гц, 3 фазы

	Требование к высоте помещения, м
	не менее 5,5

	Гарантия не менее
	1 год 

	Управление
	 

	Режимы управления технологическим процессом
	Автоматический/ручной

	Режим загрузки сырья
	Ручной

	Язык
	Английский / Руский

	Режим диагностики
	Требуется

	Защита
	 

	Фотоэлектрический датчик зоны работы
	Требуется

	Электрическая защита нагревательных элементов от перегорания
	Требуется

	Защита электрических цепей от перегрузки по току, перенапряжения, пониженного напряжения, короткого замыкания и  перегрузки
	Требуется

	Защита от падения прижимной рамки при отключении питания
	Требуется

	Автоматизация по технологическим режимам
	 

	Подача листа
	Ручная

	Опускание рамы для фиксации листа
	Ручное

	Перемещение нагревателя
	Автоматический

	Нагрев (Обеспечение заданной температуры формуемого материала)
	Автоматический

	Предотвращение провисания
	Автоматический

	Перемещение нагревателя (возврат)
	Автоматический

	Предварительный раздув
	Автоматический

	Опускание формы
	Автоматический


	Движение вспомогательной оснастки
	Автоматический

	Вакуумное формование
	Автоматический

	Охлаждение Воздух
	Автоматический

	Охлаждение Вода
	Автоматический

	Извлечение методом  продувки  снизу
	Автоматический

	Подъем рамы для фиксации листа
	Ручное

	Выгрузка формованного листа
	Ручная


Таблица 2 Требования к оборудованию для обрезки формованных полуфабрикатов

	Параметр
	Значение 

	Область применения и типы деталей
	Обрезка пластиковых изделий по сложным, криволинейным поверхностям.

 Матрицы для обрезки из модельного пластика

	Количество осей перемещения инструмента не менее
	Полноценная одновременная 5‑осевая интерполяция

	Максимальный размер заготовки, мм
	2000х1500х600

	Максимальная нагрузка на стол не менее, кг
	500

	Толщина обрабатываемого листа не менее диапазона, мм
	2-14

	Основное обрабатываемые материалы
	ABS, PMMA, ABS+различные модифицирующие добавки;

Модельный пластик, МДФ, стеклопластик

	Скорость быстрых перемещений не мене:
	X, Y - не менее 25 м/мин,  

Z - не менее 10 м/мин

	Конструкция станины
	Стальная

	Конструкция  рабочего стола
	Накладки из алюминиевого профиля с Т-образными пазами

	Шпиндель 
	

	Диапазон оборотов шпинделя, об/мин
	до 24000

	Мощность шпинделя, кВт
	6

	Тип крепления инструмента
	HSK63F (укороченный – 60мм) либо HSK A63 (стандартный – 90мм)

	Охлаждение шпинделя
	Воздушное / Водяное

	Система ЧПУ
	

	Производитель
	Fanuc, Siemens, Heidenhain, 

SYNTEC

	Поддержка 5 осевой интерполяции
	RTCP (компенсация центра инструмента)

	3D визуализация обработки, симуляции столкновений
	Наличие

	Постпроцессор для CAM систем (NX)
	Наличие

	Вспомогательные системы
	 

	Удаление стружки
	Воздушное 

	Измерительные и калибровочные системы
	 

	Контактный щуп для измерения детали (Указать опционально)
	Renishaw OMP или аналог
(Указать опционально)

	Контактный/бесконтактный щуп для измерения инструмента
	TS27, HSK TC или аналоги

	Автоматическая калибровка осей и компенсация геометрических погрешностей
	Наличие

	Требования к точности и проверке
	

	Геометрическая точность
	ISO 10791 (или VDI/DGQ 3441)

	Проверка точности по типовой детали образцу
	±0,05 мм

	В составе поставки
	Протокол проверки точности, сертификат производителя

	Электропитание, пневматика и условия эксплуатации
	 

	Уровень шума не более
	80 дБА.

	Влажность не более
	80% при температуре +25°С. 

	Условия работы - Температура
	+5 - +45 °С в рабочем режиме;

-10 - +45 °С в режиме нефункционирования оборудования

	Срок службы до первого капитального ремонта не менее
	5 лет 

	Источник питания
	380 В, 50 Гц, 3 фазы

	Требование к высоте помещения, м
	не менее 5,5

	Гарантия не менее
	1 год 

	Условие сдачи оборудования
	По готовому изделию.

Изготовление образцов изделий и проверка их на соответствие КД

	Минимальный комплект поставки
	 

	Станок в сборе, система ЧПУ, пульт оператора
	Должно быть включено

	Системы измерения детали и инструмента
	Указать опционально

	Комплект ЗИП на 2-3 года
	Должно быть включено

	Упаковка
	Должно быть включено

	Техническая документация на английском или русском языках (руководство пользования, схемы электрические, каталог запчастей).
	Должно быть включено

	Установочные чертежи, требования к фундаменту, схема подвода коммуникаций
	Должно быть включено


Требования к кинематике и осям станка с ЧПУ
•
Точность позиционирования по осям X, Y, Z : не более ±0,05 мм. (до 0,01мм)

•
Повторяемость по осям X, Y, Z : не более ±0,05 мм.

•
по осям C, B : 20 угловых секунд

Требования к оснастке (формовочная и для обрезки):

· Оснастка должна обеспечивать возможность непрерывного, серийного производства пластиковых изделий сроком службы не менее 5-ти лет или 20000 съемов для формовочной оснастки;

· Оснастка должна обеспечивать уровень брака изделий не более 5%;

· Размещение формообразующих элементов на оснастке должно обеспечивать минимальный расход формовочного материала;
· На одной единице оснастки должно быть размещено только одно наименование деталей;

· Перед началом изготовления поставщик должен согласовать конструкцию оснастки с заказчиком.

6. Дополнительные требования к оборудованию

6.1
Комплекс оборудования должен быть обеспечен системой автоматического контроля и управления процессом термоформования, а также системой диагностики и мониторинга работы узлов и механизмов. 
6.2 Цикл нагрева и формования должен быть полностью автоматизирован и выполняться согласно заданной программе. 
6.3 Комплект поставки должен включать все необходимые инструменты (за исключением универсальных) и приспособления.
6.4
Работа оборудования должна обеспечивать требования СанПиН 2.2.4.548-96.

7. Техника безопасности и охрана труда

7.1
Предлагаемые технические решения должны обеспечивать условия труда в соответствии с нормативными требованиями по охране труда и производственной санитарии действующими в Российской Федерации.

7.2
Все оборудование должно быть снабжено предохранительными устройствами и блокировками, предупреждающими перегрузки и несовместимые одновременные движения механизмов. В конструкции механизмов и узлов должны быть предусмотрены предохранительные устройства, фиксирующие узлы и механизмы неработающей машины от самопроизвольного перемещения, а также от перемещения в результате случайного внешнего воздействия. Все движущиеся части, представляющие опасность для обслуживающего персонала, должны быть соответствующим образом ограждены.

7.3
Кнопки управления должны быть пылезащищёнными и обозначены ясными надписями на русском языке или символами об их назначении. Надписи и указатели должны быть выпуклыми или травленными, стойкими против коррозии и стирания. Система управления должна исключать возможность самопроизвольного переключения их с наладочного или пооперационного режима на автоматический режим и должна обеспечивать невозможность самопроизвольного движения любого механизма в случае отключения электропитания. На пульте управления должна быть выполнена световая сигнализация в виде сигнальной арматуры, информирующая о состоянии рабочих узлов и механизмов. Должна быть установлена световая и звуковая сигнализации о пуске и остановке механизмов. Цвета сигналов выполнить в соответствии с ГОСТ 51838-2012.
7.4 Органы управления оборудования и система управления должны быть на русском языке или/и английском.

8. Общие требования, предъявляемые к документации на оборудование.

Техническая документация на оборудование должна быть предоставлена в электронном виде и на бумажном носителе на русском языке (по 2экз.) включающие:

- Паспорта и руководство по эксплуатации на каждую единицу оборудования и его комплектующие;

- Инструкцию по безопасным приемам эксплуатации и обслуживания на каждую единицу оборудования;

- Полный комплект принципиальных электрических и гидравлических схем на каждую единицу оборудования;

- Полный комплект чертежей всех узлов и комплектующих оборудования со спецификацией входящих в её состав деталей, в том числе на строительную часть, и других специальных частей;
- Каталог запасных и быстроизнашивающихся частей с артикулами и указанием срока службы и частоты замены, ресурс крупно-узловых частей;
- Перечень ошибок с описанием и алгоритмом их устранения;

- Документация, необходимая для выполнения строительно-монтажных работ;
- Сертификат происхождения и сертификат качества;
- Декларация соответствия техническому регламенту Таможенного союза (сертификат ТР ТС), выданное аккредитованным органом по сертификации;

- Упаковочный лист.
Требования к транспортировке и упаковке оборудования:
- Оборудование в транспортной упаковке транспортируют железнодорожным и/или автомобильным транспортом с соблюдением «Правил перевозки грузов», действующих на указанных видах транспорта
- По устойчивости к воздействию климатических факторов оборудование в транспортной упаковке относится к исполнению УХЛ категории 3.1 по ГОСТ 15150-69 или иностранному аналогу. 

- По устойчивости к воздействию одиночных механических ударов оборудование в транспортной упаковке соответствует ГОСТ 12997-84 или иностранному аналогу;

- Прилагаемая к оборудованию документация должна быть упакована в водонепроницаемую бумагу по ГОСТ 8828-89 или иностранному аналогу, герметично упакована в пакет из п/э пленки по ГОСТ 10354-82 или иностранному аналогу.

- Тара и упаковка должны обеспечивать сохранность Товара при его транспортировке и хранении;

- В случае если соответствующее требование установлено обязательными для Сторон нормативными правовыми актами, Товар должен быть маркирован, в том числе маркирован знаком соответствия

9. Выполняемые поставщиком работы:

9.1.
Инжиниринг, для монтажа оборудования (включающее чертежи общего вида с привязкой расположения оборудования, точки подключения энергоносителей с указанием мощностей, нагрузочные характеристики на фундамент и чертежи на фундамент, точки крепления оборудования.

9.2
Шеф-монтажные работы и пуско-наладочные работы;
9.3
Требования для проведения ШМР и  ПНР (далее по тексту  ПНР):

- лица, выполняющие ПНР, должны быть официальными сотрудниками поставщика оборудования (быть в штате);

- необходимо предоставить соответствующие трудовые договоры с указанными лицами;

- необходимо предоставить сканы паспортов ответственных лиц за проведение ПНР (1 лист и прописка);
- необходимо предоставить сканы паспортов ответственных лиц за проведение ПНР (1 лист и прописка);

- наличие оригинала письма (по образцу) и лица, осуществляющего ПНР- при оформлении пропуска на территорию выполнения ПНР сотрудник дает согласие на обработку персональных данных и передачу их третьим лицам;

- полномочия сотрудников для ПНР должны быть оформлены надлежащим образом (доверенность).

9.4
Обучение персонала заказчика;

9.5
Технические консультации, постгарантийное обслуживание;

9.6
Сертификация оборудования по техническому регламенту таможенного союза;
9.7.
Приемка оборудования и ввод в эксплуатацию осуществляется по согласованной программе испытаний, согласованной с Заказчиком с подписанием Акта приемки включая:

- Приемка оборудования на площадке поставщика, после полного изготовления оборудования и комплекта оснастки. Поставщик при участии представителя заказчика организует изготовление и проверку качества опытных образцов изделий на изготовленном комплексе оборудования и оснастке. Поставщик должен обеспечить контроль качества полученных изделий на соответствие всем требования их конструкторской документации. Представитель заказчика обеспечивает контроль за проведением работ и подтверждает работоспособность комплекса оборудования и результаты проверки качества изделий. Перечень изделий и конструкторская документация прилагается в приложении 1. Математические модели изделий направляются поставщику по электронной почте контактных лиц. При успешном завершении испытаний оборудования и получения соответствующих конструкторской документации изделий проводится подписание первичного Акта приемки оборудования на территории поставщика (по номенклатуре и количеству);

- Приемка оборудования на площадке Заказчика, после полной поставки оборудования (комплектность поставки согласно отгрузочным документам, внешний вид, сохранность), подписание Акта приемки оборудования на территории Заказчика (по номенклатуре и количеству);

- Проведение «холодных» испытаний, проверка работоспособности всех узлов и агрегатов на холостом ходу (без нагрузки), подписание Акта окончания пусконаладочных работ («холодные» испытания);
- Проведение «горячих» испытаний, проверка и контроль работоспособности оборудования и отдельных узлов и агрегатов под нагрузкой, настройка и отладка режимов основных технологических операций. Изготовление опытных образцов изделий. Заказчик должен обеспечить контроль качества полученных изделий на соответствие всем требования их конструкторской документации. Представитель поставщика обеспечивает контроль за проведением работ и подтверждает работоспособность комплекса оборудования и результаты проверки качества изделий. Перечень изделий и конструкторская документация прилагается в приложении 1. При успешном завершении испытаний оборудования и получения соответствующих конструкторской документации изделий проводится подписание Акта окончания пусконаладочных работ («горячие» испытания). Длительность проведения «горячих» испытаний составляет 3 рабочих дня.
10. Требования по монтажу и обучению эксплуатационного и ремонтного персонала:

10.1
Поставщик обеспечивает проведение шефмонтажных и пуско-наладочных работ.

10.2
Поставщик обязан предоставить задания на проектные работы к точкам подключения сжатого воздуха, электро-подключения, строительного задания.

10.3
Поставщик обязан в срок не позднее 20 календарных дней с даты подписания договора должен предоставить Заказчику техническую документацию на монтажные работы (если необходимо), требования по подключению, перечень эксплуатационных материалов, допущенных к применению ТЗ на смежное проектирование.

10.4
Всё поставленное оборудование должно быть подвергнуто первичным приемочным испытаниям на площадке Поставщика и окончательной на площадке Заказчика.

10.5
Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемо-сдаточных испытаний (на соответствие оборудования заявленным техническим характеристикам, опытных изделий требованиям их конструкторской документации, комплектности поставки и т.д.) (приемочная документация должна быть согласована с заказчиком, до заключения договора о поставке оборудования).

10.6 Поставщик должен обеспечить обучение эксплуатирующего и обслуживающего персонала основным приемам эксплуатации и обслуживания оборудования (в том числе наладке и обслуживанию), с посменным подтверждением обучения.

11. Гарантийные обязательства

11.1
Гарантийные обязательства поставщик выполняет полностью за свой счёт.

11.2
Поставщик имеет на складах быстро изнашиваемые детали для сокращения сроков поставки при аварийных простоях.

11.3
Поставщик предоставляет данные об официальных представителях в России данного оборудования.
11.4
Гарантия на оборудование не менее 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию
11.5
Обязательное требование к договору: Заказчик имеет право инспектировать все стадии производства оборудования на заводе поставщика.

11.6
Гарантия продлевается на время нахождения оборудования в ремонте с момента его остановки по вине поставщика.

11.7
В течение гарантийного срока эксплуатации поставщик должен обеспечить гарантийное обслуживание оборудования с выездом специалистов Поставщика на место в течении 5-7 дней после заявки.

11.8
Поставщик должен обеспечить возможность поставки необходимых запчастей в течении всего срока эксплуатации (не менее 5 лет).

11.9
Поставщик обеспечивает техническую поддержку (в т.ч. консультации по правильному применению режимов работы оборудования) по телефону, электронной почте.

11.10
Качество комплектующих изделий, входящих в комплект поставки оборудования, гарантируется их изготовителями в соответствие со стандартами или техническими условиями на них.

11.11
Виды и продолжительность гарантийных сроков на комплектующие изделия должны быть указаны в эксплуатационных документах на эти изделия.

11.12
Установленный срок службы оборудования до первого капитального ремонта должен быть не менее 5 лет, при общегосударственных рабочих днях за этот период, по графику 8 часовой рабочий день.
11.13
Поставщик гарантирует соответствие оборудования требованиям технического задания и предоставляет в коммерческого предложении эксплуатационные характеристики работы оборудования: потребление электроэнергии, расход сжатого воздуха, воды, и других жидкостей применяемых в работе оборудования.

12.  Данные необходимые для отражения в коммерческом предложении. 

12.1
Состав нового технологического и вспомогательного оборудования.

12.2
Мощностные характеристики оборудования.

12.3
Планировочное решение по размещению оборудования.

12.4
Условия эксплуатации оборудования.

12.5
Требования по электроподключению, подключению к системе подачи воздуха, качество подачи воды и сжатого воздуха, качество энергоносителей. Схемы и конструкцию фундаментов под оборудование.
12.6
Габаритно-установочный чертеж поставляемого оборудования с указанием точек подвода коммуникаций.

12.7
Референс-лист о поставках аналогичного оборудования на территории стран СНГ и Азии. 

12.8
Стоимость основного и опционального оборудования с указанием места поставки (Incoterms). Информации о необходимости оплаты таможенных пошлин и доставки.
12.9
Сроки изготовления и поставки оборудования.

12.10
Стоимость и сроки инжиниринга, шеф-монтажных и пусконаладочных работ.

12.11
Условия и сроки оплаты, поставки, обучения специалистов и проведения пусконаладочных работ.

12.13
Количество обслуживающего персонала, необходимого для нормального функционирования оборудования.

12.14
Сроки реагирования на неисправности в работе оборудования (удаленный доступ/прибытие специалистов.

12.15
Гарантийный срок на поставляемое оборудование.

12.16
Информация о наличии сервисных служб в РФ и сроках реагирования на возможные отказы оборудования.

Все характеристики комплекса оборудования и условия внести в таблицу 3 и предоставить заказчику. Все пункты таблицы должны быть заполнены. Незаполненные пункты не будут учитываться при проведении выбора поставщика.

Таблица -3 Сводная таблица характеристик оборудования и условий работы

Формовочное оборудование

	Общие характеристики
	Значения 

	Модель
	

	Максимальная площадь формования, мм
	

	Минимальная площадь формования, мм
	

	Максимальная высота формования, мм
	

	Толщина листа, мм
	

	Способ формовки
	

	Сырье
	

	Материалы оснастки
	

	Габарит машины ДхШ
	

	Габарит машины В
	

	Масса формовочного оборудования, т
	

	Характеристики вакуума, % или другой параметр
	

	Условие сдачи оборудования
	

	Комплект поставки
	

	Формовочная машина
	

	5-ти осевой станок для обрезки с ЧПУ
	

	Электрическая регулировка размера формовочного окна
	

	Система быстрой смены пресс-формы
	

	Вакуумный насос
	

	Регулятор температуры пресс-формы
	

	Охладитель воды для охлаждения пресс-формы
	

	Воздушный компрессор
	

	Воздушный ресивер
	

	ЗИП на 2-3 года
	

	Упаковка
	

	Эксплуатация
	

	Уровень шума
	

	Условия работы - Влажность
	

	Условия работы - Температура
	

	Срок службы до первого капитального ремонта 
	

	Конструкция рамы
	

	Источник питания
	

	Суммарная мощность, кВт
	

	Мощность камеры нагрева (Верх), кВт
	

	Мощность камеры нагрева (Низ), кВт
	

	Сжатый воздух, МПа
	

	Расход воздуха, м3/мин
	

	Требования к воздуху (содержание влаги, чистота)
	

	Охлаждающая вода, МПа
	

	Расход воды, м3/мин
	

	Требования к воде
	

	Нагрузка на пол, т/м2
	

	Требование к высоте помещения, м
	

	Гарантия
	

	Нагрев
	

	Двухсторонний
	

	Тип нагревателя
	

	Стабилизатор для регулировки напряжения
	

	Количество нагревателей
	

	Срок службы нагревателя
	

	Управление нагревателями верхней камеры
	

	Управление нагревателями нижней камеры
	

	Тип датчика температуры
	

	Количество датчиков температуры
	

	Формовка
	

	Возможность расположение нескольких форм на формовочном столе, шт
	

	Привод нижней формы (формовочного стола)
	

	Направляющие перемещения формовочного стола
	

	Регулировка скорости
	

	Переменная скорость перемещения
	

	Привод верхней формы (Вспомогательной оснастки)
	

	Механизм перемещения Вспомогательной оснастки
	

	Функция предварительного надува формы
	

	Функция предотвращения провисания
	

	Датчики обнаружения провисания или чрезмерного раздутия
	

	Регулировка высоты предварительного надува формы
	

	Механизм извлечения формы
	

	Система охлаждения
	

	Воздушное
	

	Водяное
	

	Управление интенсивностью обдува
	

	Изменение высоты системы охлаждения
	

	Вакуумная система
	

	Производительность вакуумного насоса м3/ч
	

	Управление вакуумом
	

	Управление
	

	Режимы работы (технология)
	

	Режим загрузки
	

	Интерфейс
	

	Язык
	

	Режим диагностики
	

	Защита
	

	Фотоэлектрический датчик зоны работы
	

	Электрическая защита нагревательных элементов от перегорания
	

	защитные цепи от перегрузки по току, перенапряжения, пониженного напряжения, короткого замыкания и  перегрузки
	

	Защита от падения прижимной рамки при отключении питания
	

	Охлаждение рабочего стола для исключения ожогов
	

	Сертификат CE
	

	Технология
	

	Подача листа
	

	Опускание рамы для фиксации листа
	

	Перемещение нагревателя
	

	Нагрев (Обеспечение заданной температуры формуемого материала)
	

	Предотвращение провисания
	

	Перемещение нагревателя (возврат)
	

	Предварительный раздув
	

	Опускание / подъем формы
	

	Движение вспомогательной оснастки
	

	Вакуумное формование
	

	Охлаждение Воздух
	

	Охлаждение Вода
	

	Извлечение методом продувки снизу или вибрацией
	

	Автоматическое извлечение из формы
	

	Подъем рамы для фиксации листа
	

	Выгрузка формованного листа
	

	Оплата и условия доставки
	

	Формовочная машина
	

	5-ти осевой станок для обрезки с ЧПУ
	

	Шефмонтаж и обучение
	

	Итого
	

	Срок доставки оборудования
	

	Предоплата
	

	После изготовления оборудования
	


	После проверки качества изделий. Перед отгрузкой
	

	После шеф-монтажных работ и запуска
	

	Доставка
	

	Оснастка (10 номенклатур)
	

	Итого с оснасткой 
	

	Срок доставки оснастки
	

	Документация
	

	Паспорта и руководство по эксплуатации на каждую единицу оборудования и его комплектующие
	

	Инструкцию по безопасным приемам эксплуатации и обслуживания на каждую единицу оборудования
	

	Полный комплект принципиальных электрических и гидравлических схем на каждую единицу оборудования
	

	Каталог запасных и быстроизнашивающихся частей 
	

	Перечень ошибок с описанием и алгоритмом их устранения
	

	Документация, необходимая для выполнения строительно-монтажных работ
	

	Сертификат происхождения и сертификат качества
	

	Упаковочный лист
	


Станок с ЧПУ

	Параметр
	Значение 

	Область применения и типы деталей
	 

	Количество осей перемещения инструмента не менее
	 

	Максимальный размер заготовки, мм
	 

	Габаритные размеры оборудования, мм
	 

	Суммарная  мощность, кВт
	 

	Масса оборудования, т
	 

	Максимальная нагрузка на стол не менее, кг
	 

	Толщина обрабатываемого листа не менее диапазона, мм
	 

	Основное обрабатываемые материалы
	 

	Скорость быстрых перемещений не мене:
	 

	Конструкция станины
	 

	Конструкция  рабочего стола
	 

	Шпиндель 
	 

	Диапазон оборотов шпинделя, об/мин
	 

	Мощность шпинделя, кВт
	 

	Тип крепления инструмента
	 

	Охлаждение шпинделя
	 

	Система ЧПУ
	 

	Производитель
	 

	Поддержка 5 осевой интерполяции
	 

	3D визуализация обработки, симуляции столкновений
	 

	Постпроцессор для CAM систем (NX)
	 

	Вспомогательные системы
	 

	Удаление стружки
	 

	Давление воздуха, МПа
	 

	Потребление воздуха, м3/ч
	 

	Измерительные и калибровочные системы
	 

	Контактный щуп для измерения детали (Указать опционально)
	 

	Контактный/бесконтактный щуп для измерения инструмента
	 

	Автоматическая калибровка осей и компенсация геометрических погрешностей
	 

	Требования к точности и проверке
	 

	Геометрическая точность
	 

	Проверка точности по типовой детали образцу
	 

	В составе поставки
	 

	Электропитание, пневматика и условия эксплуатации
	 

	Уровень шума не более
	 

	Влажность не более
	 

	Условия работы - Температура
	 

	Срок службы до первого капитального ремонта не менее
	 

	Источник питания
	 

	Требование к высоте помещения, м
	 

	Гарантия не менее
	 

	Минимальный комплект поставки
	 

	Станок в сборе, система ЧПУ, пульт оператора
	 

	Системы измерения детали и инструмента
	 

	Комплект ЗИП на 2-3 года
	 

	Упаковка
	 

	Техническая документация на английском или русском языках (руководство пользования, схемы электрические, каталог запчастей).
	 

	Установочные чертежи, требования к фундаменту, схема подвода коммуникаций
	 


12. Прочие требования при необходимости авансового платежа
В обеспечение авансового платежа и исполнения своих обязательств банковская гарантия возврата авансового платежа, удовлетворяющую следующим условиям:

- Безотзывная и безусловная банковская гарантия должна быть выпущена до осуществления авансового платежа и должна обеспечивать возврат авансового платежа, в случае невыполнения и/или ненадлежащего выполнения своих обязательств

- Банковская гарантия должна быть выпущена в форме СПФС сообщения, или в иной форме в письменном виде согласовать с Заказчиком условия, текст, срок и сумму банковской гарантии, включая банк-гарант и авизирующий банк.

- Срок действия банковской гарантии должен превышать срок окончания Графика работ по приемки с подписанием обеими сторонами Акта о приемке (без замечаний и разногласий), не менее чем на 60 (шестьдесят) календарных дней, и должен быть продлен при продлении срока выполнения приемки либо задержек не по вине Заказчика, но не позднее чем за 10 (десять) рабочих дней до окончания срока действия банковской гарантии. При не предоставлении продленной банковской гарантии Заказчик вправе потребовать возврата незачтенного аванса. Размер аванса, подлежащего зачету, определяется в соответствии со стоимостью фактически поставленного оборудования.

- Банк-гарант обязан выполнить требование Заказчика (бенефициара) об уплате денежной суммы в течение 5 (пяти) рабочих дней с момента представления Заказчиком (бенефициаром) банку-гаранту письменного заявления/требования в соответствии с условиями банковской гарантии.

- Комиссию за авизование уплачивает Заказчик, комиссию за выпуск банковской гарантии и иные комиссии уплачивает Поставщик.

Разработал:

Заместитель главного металлурга

по подготовке производства  





А.В. Федосов

Согласовано:

Начальник ОМТСиЛ 
Д.А. Михайлов 

Главный инженер







Е.Н. Сергеев

Важно: информация, содержащаяся в данном сообщении и приложениях к нему, является конфиденциальной. Какие-либо изменения, рассылка, распространение и иное использование лицами или организациями, кроме указанного получателя, запрещены без особого разрешения отправителя.
Приложение 1

Перечень изделий для изготовления оснастки и обеспечения условий приемки оборудования.

	№ п/п
	Наименование
	Ориентиро-вочная масса, кг
	Характеристики материала
	Годовая потребность, шт.

	1
	9003040116 СБ
	0,26
	Лист АБС 

ТС (Тиснение)

RAL 7037 

Толщина 4 мм
	1000

	2
	9003040117 СБ
	0,25
	
	1000

	3
	9003040118 СБ
	0,46
	
	1000

	4
	9003040119 СБ
	0,47
	
	1000

	5
	САПТ-9003040104
	3,5
	
	1000

	6
	9003040115
	0,36
	
	1000

	7
	17650302007
	1,56
	Лист АБС+ПК-УФ

ГЛ (Гладкий)
Черный

Толщина 4 мм
	2300

	8
	9003040132 СБ
	2.2
	Лист АБС/ПММА

Белый

Толщина 5 мм
	450

	9
	9003040160 СБ
	2.2
	Лист АБС/ПММА

Белый

Толщина 5 мм
	450


Приложение 2
Перечень аккредитованных банков ООО «РЛЗ»*

Для ООО «РЛЗ» являются приемлемыми финансовые инструменты следующих банков:

	Наименование банка (*)
	Аккредитация
для

резидентов РФ
	Аккредитация для
нерезидентов РФ

	АКБ «Абсолют Банк» (ПАО)
	+
	-

	АО «АЛЬФА-БАНК»
	+
	-

	ПАО Банк ВТБ
	+
	-

	АО  «Газпромбанк»
	+
	-

	Евразийский Банк Развития
	-
	+

	ПАО «Московский Кредитный Банк»
	+
	+

	ПАО «Промсвязьбанк»
	+
	-

	АО «Райффайзенбанк» 
	+
	+

	АО «Россельхозбанк»  
	+
	-

	ПАО «Банк «Санкт-Петербург»
	+
	-

	ПАО КБ «Сельмашбанк»
	+
	-

	ПАО «Сбербанк России» 
	+
	-

	ПАО «Совкомбанк» 
	+
	+

	АО «Т-Банк»  
	+
	-

	ПАО «Банк Уралсиб»
	+
	-

	АО «ЮниКредит Банк»  
	+
	+


*В индивидуальных случаях для значимых сделок, в которых имеется заинтересованность ООО «РЛЗ», может быть принято решение об аккредитации иного банка под конкретную сделку.

В обеспечение авансового платежа и исполнения своих обязательств предоставляется банковская гарантия возврата авансового платежа, удовлетворяющая следующим условиям:

· Безотзывная и безусловная банковская гарантия должна быть выпущена до осуществления авансового платежа и должна обеспечивать возврат авансового платежа, в случае невыполнения и/или ненадлежащего выполнения своих обязательств.

· Банковская гарантия должна быть выпущена в форме СПФС сообщения, или в иной форме, согласованной сторонами.

· Банковская гарантия обязана в письменном виде согласоваться с условиями, текстом, сроком и суммами банковской гарантии, включая банк-гарант и авизирующий банк.
Приложение 3
Перечень документов о регистрации юридического лица

Для заключения договора просим предоставить копии, заверенные печатью, следующих документов:

Правоустанавливающие документы:

1. Свидетельство о внесении записи в единый гос. реестр юр. Лиц

2. Свидетельство о постановке на налоговый учет.

3. Выписка из ЕГРЮЛ на дату заключения договора.

4. Устав (действующая редакция)

5. Решение о создании юр. Лица

6. Информационное письмо Госстата с присвоенными кодами статистики для юридических лиц

7. Протокол общего собрания учредителей (или Решения единственного учредителя) об избрании руководителя организации

8.Приказ о назначении на должность руководителя (директора/генерального директора);

9.Приказ о назначении на должность главного бухгалтера;

10.Копия карточки с образцами подписей руководителя и главного бухгалтера, либо иных лиц

11. Доверенность на представителя (если договор от имени Контрагента будет подписывать лицо по доверенности);

12. Договор аренды офиса (по юридическому адресу) либо свидетельство о праве собственности

Для организаций, с созданными рабочими местами по адресу отличному от юридического:

1. Уведомление о постановке на учет обособленного структурного подразделения (п. 1 ст. 83 НК РФ, ст11 НК РФ, ст55 ГК РФ)

2. Договор аренды офиса (по иному адресу) либо свидетельство о праве собственности

3. Договор аренды складских помещений

Для организаций осуществляющих производственную деятельность:

1. Лицензии, подтверждающие право заниматься определенным видом деятельности

2. Документы подтверждающие собственность производственного оборудования.

3. Договор аренды (свидетельство собственности) производственных помещений

Бухгалтерская и налоговая отчетность:

1. Бухгалтерский отчетность (форма №1 и форма №2) за последний отчетный период

2. Копия извещения, подтверждающего факт приема бухгалтерской отчетности налоговым органом

3. 1, 2 страница декларации по НДС за последний отчетный период

4. Копия извещения, подтверждающего факт приема бухгалтерской отчетности налоговым органом

5. Платежное поручение об уплате НДС за последний отчетный период

6. Справка об исполнении налогоплательщиком обязанности по уплате налогов

Персонал:

1.Отчетность в ПФР по форме СЗВ-М за последние 3 месяца

2. Отчетность в МИФНС по форме Расчет страховых взносов по работникам

3. Платежное поручение об уплате по всем работникам Контрагента НДФЛ

4. Отчетность по форме Расчет сумм налога на доходы физ. лиц исчисленных и удержанных налоговым агентом (форм 6 НДФЛ)

5. Сведения о среднесписочной численности работников (форма по КНД 1110018) 

Приложение 4
ДОГОВОР ПОСТАВКИ № 

 г. Ростов-на-Дону                                                                  «___» ______________ 202_ г.                                                                                                                                                         

______________ (сокращенное наименование _______), именуемое в дальнейшем Продавец, в лице ______________ _______________, действующего на основании Устава, с одной стороны и 

Общество с ограниченной ответственностью «Ростовский литейный завод» (сокращенное наименование ООО «Ростовский литейный завод», ООО «РЛЗ»), именуемое в дальнейшем Покупатель, в лице генерального директора Евгения Владимировича Пиховкина, действующего на основании Устава, с другой стороны, составили и подписали настоящий Договор о нижеследующем:
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА. 

1.1. Продавец обязуется изготовить и передать, а Покупатель принять и оплатить Оборудование с принадлежностями и дополнительным оснащением к нему (далее – Оборудование) в ассортименте, количестве, срокам и по цене согласно Спецификациям (Приложение №1), приложенным к настоящему Договору, являющимся его неотъемлемой частью, а также обязуется выполнить монтажные и пусконаладочные работы. Порядок расчетов, сроки поставки, базис поставки указываются в каждой отдельной Спецификации, являющейся неотъемлемой частью настоящего Договора.

1.2. Продавец своими силами и за свой счет изготавливает Оборудование, указанное в п. 1.1. настоящего Договора, согласно установочному чертежу (Приложение № 2) и гарантирует, что Оборудование является новым, не восстановленным, бывшие в употреблении комплектующие и материалы при изготовлении Оборудования не используются, Оборудование не заложено и свободно от любых прав и притязаний третьих лиц.

2. ПРАВА И ОБЯЗАННОСТИ СТОРОН. 

2.1. Продавец обязан: 

2.1.1. Передать Покупателю Оборудование надлежащего качества, в надлежащей упаковке, в установленный срок в соответствии со Спецификацией. Досрочная отгрузка разрешена по согласованию с Покупателем.  

2.1.2. Одновременно с поставкой Оборудования передать Покупателю необходимую техническую документацию на бумажном и электронном носителе, на русском языке, в 2 (двух) экземплярах на бумажном носителе и 1 (один) на электронном носителе по сопроводительному реестру:

- паспорт на Оборудование изготовителя; 
- руководство по монтажу и эксплуатации; 

- паспорта и инструкции к комплектующим;

- чертеж общего вида __________ (в составе руководства по эксплуатации); 

- комплект электросхем (в составе паспорта); 

- перечень быстроизнашиваемых деталей и рабочие чертежи (в составе паспорта); 

- копию сертификата соответствия на Оборудование; 

- исполнительные сборочные (монтажные) чертежи металлоконструкций Оборудования;

- копии аттестационных удостоверений сварщиков и специалистов сварочного производства при наличии;

- копии свидетельств о готовности организации к применению технологии сварки при наличии;

- копии сертификатов качества на основные и сварочные материалы, результаты контроля качества сварных соединений при наличии.

2.1.3. После проведения монтажных и пусконаладочных работ предоставить Покупателю: 
- сведения о фактических результатах соответствия смонтированного Оборудования требованиям, указанным изготовителем Оборудования;

- сведения (протокол) о заменах неработоспособных элементов приводов, тормозов, крепежа, при наличии таких;

- протоколы по результатам пусконаладочных работ, подтверждающих работоспособность систем управления Оборудования, электро-, пневмо- и гидрооборудования, механизмов, а также имеющихся в наличии ограничителей, указателей, регистраторов.

2.1.4.
После подписания Спецификации к Договору Продавец в течение 60 (шестидесяти) рабочих дней обязан выслать Покупателю требования по подключению Оборудования к энергоносителям и их качеству согласно паспорту на Оборудование. 

2.1.5. В случае если техническая документация согласно п. 2.1.2. настоящего Договора не поставлена с Оборудованием, не может быть проведено испытание и сдача Оборудования. 
2.2. Покупатель уведомляет Продавца о готовности площадки для проведения монтажных и пусконаладочных работ (если их выполнение предусмотрено соответствующей Спецификацией) не менее чем за 20 (двадцать) календарных дней до их проведения. 

Перед началом монтажных и пусконаладочных работ Сторонами подписывается Акт готовности Оборудования к монтажу и пусконаладочным работам (Приложение №3) в соответствии с требованиями настоящего Договора. 
2.3. Датой исполнения Продавцом обязательств по настоящему договору признается дата подписания Продавцом и Покупателем Акта о выполнении монтажных и пусконаладочных работ (Приложение №4) без замечаний и разногласий. 
2.4. Срок поставки Оборудования и выполнения монтажных и пусконаладочных работ устанавливается в каждой Спецификации отдельно.

2.5. Продавец обязуется соблюдать внутриобъектовый режим на территории Покупателя. Вход/выход на территорию Покупателя работников Продавца осуществляется по выданным электронным пропускам по согласованному списку. По окончании монтажных и пусконаладочных работ Продавец обязан сдать все полученные им электронные пропуска.

2.6. Покупатель обязан оплатить Оборудование в порядке и сроки, предусмотренные в Спецификациях к настоящему Договору.

2.7. Покупатель имеет право по согласованию с Продавцом направить своих представителей на предприятие Продавца для наблюдения за изготовлением Оборудования.

3. ЦЕНА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ.

3.1. Общая сумма Договора складывается из сумм всех Спецификаций (приложений), являющихся неотъемлемой частью настоящего Договора. 

3.2. Обязанность Покупателя по оплате считается исполненной с момента зачисления денежных средств на расчетный счет банка Продавца.
3.3. В случае перечисления Покупателем аванса в соответствии со Спецификацией Поставщик обязан передать Покупателю счет-фактуру на аванс в течение 5 (пяти) календарных дней с даты получения аванса.  
3.4. Цена, согласованная Сторонами в Спецификации, является фиксированной и не может быть изменена Сторонами в одностороннем порядке.

3.5. В стоимость Спецификации входят: 

- стоимость Оборудования; 

- монтаж / шефмонтаж Оборудования;

- пусконаладочные работы.
3.6. Покупатель производит оплату за поставленное Оборудование в сроки согласно Графику платежей, согласованному Сторонами в Спецификации.
3.7. В случае если оплата за поставленное Оборудование согласно Спецификации осуществляется авансовыми платежами Продавец обязан предоставить на сумму авансовых платежей банковскую гарантию возврата авансового платежа, удовлетворяющую следующим условиям:
3.7.1. Безотзывная и безусловная банковская гарантия должна быть выпущена до осуществления авансового платежа и должна обеспечивать возврат авансового платежа, перечисленного Покупателем в соответствии с п.2 Спецификации к настоящему Договору, в случае невыполнения и/или ненадлежащего выполнения Продавцом своих обязательств по настоящему Договору и условий Спецификаций, если данные обязательства предусмотрены в соответствующей Спецификации, в том числе поставка Оборудования, выполнение монтажа и пусконаладочных работ.  

3.7.2. Банковская гарантия должна быть выпущена в форме СПФС сообщения или в иной форме, согласованной Сторонами.

3.7.3. Продавец обязан в письменном виде согласовать с Покупателем условия, текст, срок и сумму банковской гарантии, включая банк-гарант и авизирующий банк, до выпуска банковской гарантии.

3.7.4. Сумма банковской гарантии указывается в Спецификации к настоящему Договору в рублях. 

3.7.5. Срок действия банковской гарантии должен превышать срок поставки Оборудования согласно Спецификации не менее чем на 100 (сто) календарных дней и должен быть продлен при непоставке Оборудования в срок, указанный в Спецификации, либо непредоставлении документов, предусмотренных в п. 2.1.2.-2.1.3. настоящего Договора, либо задержек по вине Продавца при выполнении им любого из обязательств по настоящему Договору или Покупателя, либо по согласованию Сторон, но не позднее, чем за 14 (четырнадцать) рабочих дней до окончания срока действия банковской гарантии. При непредоставлении продленной банковской гарантии Покупатель вправе отказаться от исполнения Договора и потребовать возврата ранее уплаченных сумм. 

3.7.6. В случае нарушения срока поставки либо некомплектности поставленного Оборудования, либо поставки Оборудования ненадлежащего качества, либо нарушения сроков выполнения монтажных и пусконаладочных работ, предусмотренных настоящим Договором и/или Спецификацией более чем на 10 (десять) календарных дней, Покупатель вправе отказаться от исполнения настоящего Договора в одностороннем порядке путем направления Продавцу соответствующего уведомления об отказе и требовать от Продавца возврата платежей, перечисленных Покупателем в соответствии с настоящим Договором и Спецификацией. Договор считается прекратившим свое действие с даты, указанной в уведомлении. В этом случае Продавец возвращает все перечисленные ему денежные средства в течение 5 (пяти) рабочих дней с момента получения письменного уведомления от Покупателя. В случае неполучения Покупателем по требованию возврата ранее произведенных платежей от Продавца в указанные сроки, Покупатель вправе обратиться в Банк-гарант с требованием об осуществлении уплаты денежной суммы по банковской гарантии, полученной в соответствии с настоящим Договором и Спецификацией». 

3.7.7. В случае выпуска новой банковской гарантии или продления имеющейся банковской гарантии по причинам, не зависящим от Поставщика (по причине виновных действий/бездействий Покупателя), связанные с этим расходы ложатся на Покупателя.

3.7.8. Банк-гарант обязан выполнить требование Покупателя (бенефициара) об уплате денежной суммы в течение 5 (пяти) рабочих дней с момента представления Покупателем (бенефициаром) банку-гаранту письменного заявления/требования в соответствии с условиями банковской гарантии.

3.7.9. Комиссию за авизование уплачивает Покупатель, комиссию за выпуск банковской гарантии и иные комиссии уплачивает Продавец.

3.8. Покупатель производит авансовые платежи на основании выставленного Продавцом счета и после получения Покупателем соответствующей банковской гарантии возврата авансового платежа согласно п. 3.7. настоящего Договора. Порядок оплаты, в том числе размер авансового платежа, сроки оплаты по настоящему Договору определяются Сторонами в Спецификациях (Приложении №1), являющихся неотъемлемой частью настоящего Договора.
4. КАЧЕСТВО ОБОРУДОВАНИЯ, ГАРАНТИЯ.

4.1. Продавец гарантирует высокое качество Оборудования и полное его соответствие техническим характеристикам, указанным в документации, перечисленной в п. 2.1.2. настоящего Договора и соответствующей Спецификации (Приложение №1). 

4.2. Продавец гарантирует доброкачественность и надежность поставляемого Оборудования и предоставляет гарантийное обслуживание Оборудования в течение гарантийного периода, указанного в соответствующей Спецификации (Приложение №1). 

Гарантийный ремонт подразумевает устранение дефектов, неисправностей Оборудования, возникших не по вине Покупателя и/или третьих лиц, силами и средствами Продавца. 

4.3. В случае выявления Покупателем дефектов и неисправностей в поставленном Оборудовании, его поломки в течение гарантийного срока, приведших к полной или частичной, а также постоянной или временной невозможности его использовать, срок реагирования специалистов Продавца на выход Оборудования из строя в гарантийный период не более 24 часов с момента получения письменного уведомления Покупателя. 

Реагирование может быть в следующих формах: телефонные переговоры с целью выяснения причин неисправности и дачи указаний по их устранению, консультации, передаваемые по электронной почте, указанной в п. 13.7 настоящего Договора, выезд специалиста Продавца к Покупателю. 

Срок приезда специалиста Продавца к Покупателю в течение 5 (пяти) рабочих дней с момента установления невозможности устранить неисправность в форме телефонных переговоров и консультаций. В течение указанных 5 (пяти) рабочих дней специалисты Покупателя должны выполнять все инструкции специалистов Продавца для устранения неисправностей. В случае осуществления обученными и аттестованными специалистами Покупателя в соответствии с настоящим пунктом действий по устранению дефектов при получении консультаций (инструкций) от Продавца ответственность за последствия этих действий несет Продавец. 

Устранения указанных дефектов или неисправностей и приведение технических возможностей Оборудования в соответствие с п. 4.1. настоящего Договора производится силами и средствами Продавца.

4.4. Если выход из строя Оборудования в гарантийный период сделал невозможным проведение Покупателем на данном Оборудовании технологического процесса, предусмотренного Спецификацией, либо технические возможности Оборудования не будут соответствовать п. 4.1. настоящего Договора, Продавец обязан устранить неисправности и привести Оборудование в соответствие с условиями настоящего Договора в течение 30 (тридцати) рабочих дней с момента получения от Покупателя сообщения о неисправности или в иной срок, согласованный Сторонами в Спецификации. В противном случае Продавец обязан уплатить Покупателю неустойку в размере 0,1% от стоимости Оборудования, указанной в Спецификации, за каждый календарный день просрочки, но не более 5 % от стоимости Оборудования.

Гарантийные обязательства Продавца не распространяются на быстроизнашивающиеся детали, указанные в перечне быстроизнашиваемых деталей, переданном Покупателю согласно п. 2.1.2 настоящего Договора, а также на дефекты и недостатки, вызванные эксплуатацией и обслуживанием Оборудования с нарушением инструкций, переданных Покупателю одновременно с Оборудованием, а также изменениями Оборудования, сделанными Покупателем без письменного согласования с Продавцом.

4.5. Все транспортные и иные расходы, связанные с заменой Оборудования, несёт Продавец.

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА И ТОВАРОСОПРОВОДИТЕЛЬНЫЕ ДОКУМЕНТЫ. 

5.1. Оборудование должно быть упаковано в тару (упаковку), обеспечивающую его сохранность при перевозке и хранении, кроме металлоконструкций.

5.2. К каждому тарному месту должен быть приложен упаковочный лист, в котором указывается наименование Оборудования, количество, вес нетто и брутто.

5.3. Поставляемое Оборудование должно сопровождаться Универсальным передаточным документом (УПД), оформленным в соответствии с действующим законодательством РФ, в том числе с письмами ФНС России от 21.10.2013 № ММВ-20-3/96@, от 17 июня 2021 г. № ЗГ-3-3/4368. 

5.4. Транспортная накладная оформляется перевозчиком или грузоотправителем в случае если доставка осуществляется за счет Продавца в порядке, предусмотренном Постановлением Правительства РФ от 30.11.2021 № 2116.

5.5. В случае оформления документов, перечисленных в п.п. 5.3-5.4., с нарушением требований действующего законодательства РФ, Продавец обязуется внести исправления в ранее предоставленные документы и представить их Покупателю в течение 5 (пяти) дней с момента предъявления претензии со стороны Покупателя.

5.6. В случае нарушения условий оформления документов, изложенных в п.п. 5.3-5.4. настоящего Договора, Покупатель вправе потребовать от Продавца оплаты штрафа 5 000 руб. за каждый бухгалтерский документ, оформленный с нарушением требований, перечисленных в вышеуказанных пунктах и в сроки, предусмотренные п. 5.5. настоящего Договора.  

6. ПЕРЕДАЧА И ПРИЕМКА ОБОРУДОВАНИЯ. 

6.1. Продавец обязан доставить Оборудование Покупателю за свой счет по адресу: Россия, 344029, Ростовская область, г.о. город Ростов-на-Дону, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, д. 2Д,, или по адресу, указанному в Спецификации.
6.2. В момент передачи Оборудования Покупателю Продавец обязан передать Покупателю оригиналы документов, перечисленных в п.п. 2.1.2., п.5.3-5.4. настоящего договора. Переход права собственности на Оборудование происходит в момент передачи Оборудования Покупателю в присутствии Продавца и подписания Товарной накладной или УПД.

6.3. В случае непредоставления Продавцом Покупателю документов, перечисленных в п. 6.2. настоящего Договора, поставка считается некомплектной.

6.4. Приемка Оборудования осуществляется в соответствии с Инструкциями о порядке приемки продукции ПТН и ТНП по количеству и качеству, утвержденными Постановлениями Госарбитража СССР № П-6 от 15.06.65 г., № П-7 от 25.04.66 г. (с изменениями и дополнениями). Приемка по количеству и комплектности осуществляется на складе у Покупателя в день доставки Оборудования. Приёмка Оборудования по качеству осуществляется Покупателем после выполнения монтажных и пусконаладочных работ в присутствии представителей Продавца и подтверждается подписанным Сторонами Актом о выполнении монтажных и пусконаладочных работ (Приложение №4) без замечаний и разногласий.

6.5. Продавец самостоятельно осуществляет работы по разгрузке Оборудования и несет ответственность за повреждение Оборудования в ходе разгрузочных работ.

7. МОНТАЖНЫЕ И ПУСКОНАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ.

7.1. Стоимость монтажных и пусконаладочных работ входит в стоимость Оборудования. Все расходы по командированию специалистов Продавца несёт Продавец.

7.2. Покупатель предоставляет Продавцу данные ответственного лица, уполномоченного оперативно решать со специалистами Продавца все организационно-технические вопросы, связанные с выполнением монтажных и пусконаладочных работ. 

7.3. При пусконаладочных работах проверяется работоспособность Оборудования и его соответствие условиям настоящего Договора согласно п. 7.4. настоящего Договора. 

7.4. При пусконаладочных работах проверяется:
7.4.1. Комплектность Оборудования согласно соответствующей Спецификации.

7.4.2. Работоспособность Оборудования и его соответствие техническим характеристикам, указанным в соответствующей Спецификации.

7.4.3. Соответствие Оборудования техническим требованиям, указанным в соответствующей Спецификации. 

7.5. По факту выполнения монтажных и пусконаладочных работ Стороны подписывают Акт о выполнении монтажных и пусконаладочных работ (Приложение №4) без замечаний и разногласий, что означает приемку Оборудования по качеству. 
7.6. В случае отсутствия документации, указанной в п. 2.1.2., 2.1.3 настоящего Договора, и несоответствия Оборудования техническим требованиям Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности, а так же характеристикам, указанным в Спецификации, Оборудование считается непригодным к эксплуатации, и Покупатель имеет право отказаться от Оборудования и исполнения Договора в одностороннем порядке и потребовать уплату штрафа в размере 1% от стоимости Оборудования ненадлежащего качества.

7.7. Продавец обязан разработать проект производства работ (далее - ППР) на монтаж Оборудования и согласовать с представителями Покупателя. Без согласования ППР Продавец не будет допущен к выполнению монтажных работ по настоящему Договору.

7.8. Перед проведением монтажных и пусконаладочных работ Продавец обязуется пройти и провести со своими работниками и привлекаемыми лицами по договорам гражданско-правового характера вводный инструктаж по охране труда на территории Покупателя с оформлением Акта-допуска на объект и Наряда-допуска на выполнение соответствующих работ с повышенной опасностью и других работ, для выполнения которых предусматривается оформление Наряда-допуска в соответствии с ПОТ РО 14000-005-98 и другими нормативными правовыми актами. 

Если выполнение монтажных и пусконаладочных работ включает проведение пожароопасных работ, Продавец обязан организовать прохождение своими работниками инструктажа по пожарной безопасности в подразделении, ответственном за мероприятия пожарной безопасности Покупателя, с последующим получением талона по пожарной безопасности, при наличии квалификационных удостоверений. Начало огневых работ Продавцом согласовывается с Покупателем и обеспечивается в присутствии представителей Объектовой пожарной охраны (далее ОПО) в цехах, где планируется проведение пожароопасных работ. 

7.9. Продавец обязан соблюдать правила пожарной, промышленной безопасности и правила охраны труда в период выполнения монтажных и пусконаладочных работ по настоящему Договору. 

7.10. Продавец письменно назначает уполномоченного представителя, который руководит монтажных и пусконаладочных работ и отвечает за обеспечение охраны труда работниками Продавца, а также за технику безопасности. Продавец несет полную ответственность за соблюдение охраны труда и технику безопасности при нахождении работников и других лиц, привлекаемых им лиц на территорию Покупателя. По всем несчастным случаям по вине Продавца, произошедшим с персоналом Продавца в период проведения монтажных и пусконаладочных работ, ответственность несет Продавец. Все несчастные случаи расследуются, оформляются и учитываются Продавцом самостоятельно в соответствии с действующим законодательством, а Покупатель предоставляет по его требованию необходимую для расследования несчастного случая информацию.

7.11. На время проведения монтажных и пусконаладочных работ Покупатель обязан предоставить бытовое помещение (раздевалка), место для складирования материалов, необходимых для производства монтажных и пусконаладочных работ, источник подключения электроэнергии (380В/220В) достаточной мощности, свободный проход и проезд для перемещения грузоподъемной техники. Работы по устройству токоподвода к Оборудованию выполняются силами и за счет средств Покупателя. Контрольный/испытательный груз для проведения динамических, статических испытаний Оборудования предоставляет Покупатель. Сроки согласования и пропуска специальной техники для выполнения работ по настоящему Договору должны быть максимально короткими не превышать 12 ч. с момента подачи заявки.

8. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН. 

8.1. За нарушение условий настоящего Договора Стороны несут ответственность в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.

8.2. В случае нарушения срока поставки Оборудования, недопоставки Оборудования, в случае некомплектной поставки Продавец уплачивает Покупателю штраф в размере 0,1% от стоимости непоставленного в срок Оборудования за каждый календарный день просрочки, но не более 5% от суммы Спецификации.

8.3. В случае нарушения срока монтажных и пусконаладочных работ, предусмотренных п. 2.2. настоящего Договора, Продавец уплачивает Покупателю штраф в размере 0,1% от суммы Спецификации за каждый календарный день просрочки, но не более 5% от суммы Спецификации. 

8.4. За нарушение сроков проведения Продавцом монтажных и пусконаладочных работ по вине Покупателя, в том числе из-за неготовности производственной площадки к выполнению монтажных, пусконаладочных работ, Поставщик вправе предъявить Покупателю требование об уплате неустойки в размере 0,1% за каждый день просрочки, но не более 5% от суммы Спецификаци.

8.5. В случае нарушения сроков оплаты Оборудования Покупатель по письменному требованию Продавца обязуется оплатить Продавцу пеню в размере 0,1% от суммы задолженности за каждый календарный день просрочки, но не более 5% от суммы невыполненных обязательств. Взыскание неустоек и процентов не освобождает Сторону, нарушившую Договор, от исполнения обязательств в натуре.

8.6. В случаях, непредусмотренных настоящим Договором, имущественная ответственность определяется в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.

8.7. Продавец несёт ответственность за соблюдение работниками Продавца мер противопожарной безопасности, охраны труда и промышленной безопасности на территории Покупателя на период выполнения монтажных и пусконаладочных работ. В случае нарушения требований противопожарной безопасности, охраны труда и промышленной безопасности, на основании Акта, составленного уполномоченной службой Покупателя в присутствии представителя Продавца, а также без ежедневной отметки представителей ОПО и цеха, в котором выполняются монтажные и пусконаладочные работы, Продавец обязан по требованию Покупателя уплатить штраф в размере 1% от общей стоимости монтажных и пусконаладочных работ по Договору, а также возместить ущерб, причиненный Покупателю. Кроме того, Продавец обязан возместить убытки, возникшие вследствие применения проверяющими государственными органами штрафных санкций к Покупателю за нарушения, допущенные Продавцом.  

8.8. Покупатель не несет ответственности за причинение вреда жизни и здоровью работникам Продавца, возникшего в связи с исполнением настоящего Договора. В данном случае такую ответственность несет Продавец. 
8.9. За нарушение п. 2.5. настоящего Договора Продавец обязан уплатить штраф Покупателю в размере 300 рублей за каждый несданный электронный пропуск. 

9. ОБСТОЯТЕЛЬСТВА НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ.

9.1. В случае наступления обстоятельств непреодолимой силы, вызванных прямо или косвенно, например: наводнением, пожаром, эпидемией, военным конфликтом, военным переворотом, террористическим актом, гражданскими волнениями, забастовками, кроме как на предприятиях Продавца и Покупателя, предписаниями, приказами или иным административным вмешательством со стороны государственных органов или каких-либо других постановлений, административных или правительственных ограничений, оказывающих влияние на выполнение обязательств Сторонами по настоящему Договору, сроки выполнения этих обязательств соразмерно отодвигаются на время действия этих обстоятельств.

9.2. Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение своих обязательств по настоящему Договору, если их исполнение препятствуют обстоятельства непреодолимой силы.

9.3. При возникновении обстоятельств непреодолимой силы, препятствующих исполнению обязательств по настоящему Договору, Сторона, для которой они наступили, обязана оповестить другую Сторону в течение 5 (пяти) календарных дней с момента наступления таких обстоятельств, а также при окончании действия таких обстоятельств.

9.4. Сторона, ссылающаяся на обстоятельства непреодолимой силы, обязана представить для их подтверждения документ компетентного государственного органа или соответствующей Торгово-промышленной палаты.

9.5. Если данные обстоятельства непреодолимой силы действуют на протяжении 4 (четырёх) последовательных месяцев и не обнаруживают признаков прекращения, настоящий Договор может быть расторгнут Продавцом и Покупателем путем направления уведомления другой Стороне без возмещения возможных убытков. Произведенные платежи по Договору не являются убытками и должны быть возвращены Продавцом в течение 20 (двадцати) календарных дней с момента направления уведомления о возврате денежных средств.

10. СРОК ДЕЙСТВИЯ НАСТОЯЩЕГО ДОГОВОРА. 

10.1. Настоящий Договор вступает в силу с момента его подписания Сторонами и действует до 31 декабря 2026 года, а в части гарантийных обязательств – до полного их исполнения Продавцом. 

10.2.  Настоящий Договор может быть расторгнут по взаимному соглашению Сторон, совершенному в письменной форме, за подписью уполномоченных лиц.

10.3. Если за 30 (тридцать) дней до окончания срока действия настоящего Договора ни одна из Сторон не заявит о своем намерении не продлевать действие договора на будущее или не заявит о своем намерении заключить новый договор на иных условиях, настоящий Договор автоматически пролонгируется на следующий 12-ти месячный период и также далее.

10.4. Если одной из Сторон настоящего Договора до окончания действия настоящего Договора внесено предложение о заключении нового договора, то отношения Сторон до заключения нового договора регулируются настоящим Договором.

11. КОНФИДЕНЦИАЛЬНОСТЬ. 

11.1. Условия настоящего Договора, дополнительных соглашений к нему и иная информация, полученная Сторонами в соответствии с Договором, конфиденциальны и не подлежат разглашению.

12. РАЗРЕШЕНИЕ СПОРОВ. 

12.1. Все споры и разногласия, которые могут возникнуть между Сторонами из настоящего Договора или в связи с ним, будут разрешаться путем переговоров на основе действующего законодательства. Срок ответа на претензию 5 (пять) календарных дней с момента получения.

12.2. При неурегулировании в процессе переговоров спорных вопросов, споры разрешаются в Арбитражном суде по месту нахождения Истца в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.

13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ И ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ. 

13.1. Любые изменения и дополнения к настоящему Договору действительны при условии, если они совершены в письменной форме и подписаны Сторонами или надлежаще уполномоченными на то представителями Сторон.

13.2.
Ни одна из Сторон не вправе передавать свои права и обязанности по настоящему Договору третьей стороне без предварительного письменного согласия на то другой Стороны.

13.3. Во всем остальном, что не предусмотрено настоящим Договором, Стороны руководствуются действующим законодательством Российской Федерации.

13.4. Договор составлен в 2 (двух) экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному для каждой из Сторон.

13.5. В случае изменения юридических адресов и/или реквизитов, указанных в разделе 14 настоящего Договора, Сторона, чей юридический адрес и/или реквизиты изменились, обязана уведомить об этом другую Сторону в течение 2 (двух) рабочих дней по электронной почте, указанной в п.13.7. настоящего Договора, с одновременной отсылкой оригинала письма об изменениях по почте.

13.6. Стороны руководствуются условиями настоящего Договора, если иные условия не указаны в Спецификациях к настоящему Договору.

13.7. Для оперативного выполнения условий настоящего Договора допускается обмен документами посредством электронной почты со следующих электронных адресов: 

Продавец: Email: _________________________________;

Покупатель: Email: lz002464@oaorsm.ru начальник ОМТСиЛ Михайлов Дмитрий Антонович.  

Стороны признают юридическую силу электронных копий документов, направленных на электронные адреса до обмена соответствующими оригиналами, за исключением следующих случаев:

- доверенности, первичные учетные документы, счета-фактуры передаются только в оригинале; 

- уведомлениям и сообщениям оригиналы не требуются.

Направленная корреспонденция, включая претензии, будет считаться полученной:

- на 14 (четырнадцатый) рабочий день после даты отправки по почте России или экспресс почте соответственно;

- согласно отметке о получении нарочного письма;

- на следующий рабочий день после отправки электронного сообщения получателю.

Документы, направленные/полученные вышеуказанными способами, Стороны вправе использовать в качестве доказательств в суде без дополнительных заверений и при условии, что это соответствует статьям 434 ГК РФ и 75 АПК РФ, 71 ГПК РФ.

Все документы, направленные по электронной почте, должны быть с обязательным визированием Сторонами каждой страницы документа. При обмене документации по электронной почте она должна сопровождаться обязательным подтверждением получения в тот же день путем ответа на электронное сообщение (с приложением копии запроса) с пометкой «получено» и указанием даты получения. Автоматическое уведомление программными средствами о получении электронного сообщения по электронной почте, полученное любой из Сторон, считается аналогом такого подтверждения. Документ должен быть оформлен на бланке организации-отправителя, с регистрационным номером исходящей документации и даты, за подписью уполномоченного лица организации отправителя с печатью организации, в цветной скан-копии. 


Обмен оригиналами направленных документов происходит в течение 10 (десяти) календарных дней после даты отправки по электронной почте посредством курьерской экспресс почты или Почтой России. Документы сопровождаются уведомлением о вручении. Дата вручения уведомления считается датой получения документов.

14. ЗАВЕРЕНИЯ И ГАРАНТИИ.

В порядке статьи 431.2 ГК РФ Продавец заверяет и гарантирует следующее: 

14.1. Продавец является надлежащим образом зарегистрированным юридическим лицом;

- все сведения о Продавце в ЕГРЮЛ достоверны на момент подписания настоящего Договора. Если в дальнейшем в ЕГРЮЛ появится запись о недостоверности данных о Продавце, он обязуется в течение 14 (четырнадцати) календарных дней внести в ЕГРЮЛ достоверные сведения или подтвердить регистрирующему органу, что сведения в ЕГРЮЛ достоверны;

- лицо, подписывающее (заключающее) Договор, на день подписания (заключения) имеет все необходимые для такого подписания полномочия и занимает должность, указанную в преамбуле Договора;

- Оборудование, поставляемое по Договору, принадлежит Продавцу на праве собственности;

- Продавец уплачивает все налоги и сборы в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации, а также им ведется и своевременно подается в налоговые и иные государственные органы налоговая, статистическая и иная государственная отчетность в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации;

- все операции Продавца по покупке Оборудования у своих Продавцов, продаже Оборудования Покупателю полностью отражены в первичной документации Продавца, в бухгалтерской, налоговой, статистической и любой иной отчетности, обязанность по ведению которой возлагается на Продавца;

- Продавец гарантирует и обязуется отражать в налоговой отчетности НДС, уплаченный Покупателем в составе цены Оборудования.

14.2. Продавец гарантирует предоставление Покупателю полностью соответствующих действующему законодательству Российской Федерации первичных документов, которыми оформляется продажа Оборудования и выполнение монтажных и пусконаладочных работ по Договору (включая УПД, транспортные накладные и т.д.).

Продавец обязуется по первому требованию Покупателя или налоговых органов (в том числе при встречной налоговой проверке) предоставить надлежащим образом заверенные копии документов, относящиеся к поставке Оборудования по Договору и подтверждающих гарантии и заверения, указанные в Договоре, в срок, не превышающий 7 (семь) рабочих дней с момента получения соответствующего запроса от Покупателя или налогового органа.

14.3. Продавец обязуется возместить Покупателю документально подтвержденные убытки, понесенные вследствие нарушения Продавцом указанных в настоящем разделе гарантий и заверений и/или допущенных Продавцом нарушений (в том числе налогового законодательства), отраженных в решениях налоговых органов, в размере сумм, уплаченных или подлежащих уплате Покупателем в бюджет на основании решений (требований) налоговых органов о доначислении налога на прибыль, НДС (в том числе решений об отказе в применении налоговых вычетов), который был уплачен Продавцу в составе цены оборудования/работ либо решений об уплате этого НДС Покупателем в бюджет, решений (требований) об уплате пеней и штрафов на указанный размер доначисленного НДС. Возмещение убытков производится на основании счета, с приложением к нему расчета убытков, а также копии решения налогового органа об исключении из расходов по налогу на прибыль сумм расходов по настоящему договору и/или об отказе (полностью или частично) в вычете (возмещении) заявленных сумм НДС.

14.4. Продавец обязуется незамедлительно уведомить Покупателя в письменной форме о любом событии или обстоятельстве, которое нарушает или может вызвать нарушение любых настоящих гарантий и заверений. В случае нарушения указанного обязательства Продавец уплачивает Покупателю штрафную неустойку в размере 10 000 (десять тысяч) рублей 00 коп. 
14.5. Продавец согласен с тем, что, если им при заключении Договора предоставлены Покупателю недостоверные заверения, Покупатель имеет право отказаться от исполнения Договора. 

15. ПРИЛОЖЕНИЯ К ДОГОВОРУ
15.1. Все Приложения Договора являются его неотъемлемыми частями и взаимно дополняют друг друга.
15.2. Перечень Приложений к Договору:
Приложение №1 Спецификация.

Приложение № 2. Установочный чертеж Оборудования.

Приложение №3 Акт готовности Оборудования к монтажу и пусконаладочным работам.
Приложение №4 Акт о выполнении монтажных и пусконаладочных работ.

16. РЕКВИЗИТЫ И ПОДПИСИ СТОРОН.

	Продавец


	Покупатель

ООО «Ростовский литейный завод» 

Адрес: 344029, Россия, Ростовская область, 

г.о. город Ростов-на-Дону, г. Ростов-на-Дону, 

ул. Менжинского, д. 2Д, помещ. 306 
ИНН 6166047452, КПП 616601001

ОГРН 1036166009197

р/с 40702810500000000470 

в ПАО КБ «Сельмашбанк» г. Ростов-на-Дону

к/с 30101810400000000860

БИК 046015860


ОКПО 14537710 

Конт. тел. 8(863) 250-37-00 

	___________________/___________ /

М.п.
	Генеральный директор 

____________________ /Е.В. Пиховкин/

М.п.




Приложение  № 1

к Договору поставки №_____ от «___» ________________ 202___г.

СПЕЦИФИКАЦИЯ № 1 от «_____» _______________ 202___г

Продавец обязуется изготовить и поставить, а Покупатель принять и оплатить следующее: 

	№
	Наименование 

Оборудования и Работ
	Ед. изм.
	К-во
	Цена за ед. (руб.), с НДС
	Стоимость (руб.), с НДС

	
	Оборудование
	
	
	
	

	1
	 
	
	
	
	

	
	Итого 
	

	
	В т.ч. НДС 20%
	


1. Общая стоимость Спецификации составляет _______ (______, в том числе НДС 20% ________)  рубля __ копейки. 
2. Покупатель производит оплату стоимости Спецификации путем перечисления денежных средств на расчетный счет Продавца согласно следующему Графику платежей:

2.1. Оплата __ % стоимости Спецификации в сумме _________, производится на основании счета в течение __ (____) банковских дней с даты получения Покупателем банковской гарантии возврата авансового платежа, оформленной согласно п.3.7. настоящего Договора.

2.2. Оплата __ % стоимости Спецификации в сумме __________, производится после выполнения монтажных и пусконаладочных работ и подписания Сторонами Акта о выполнении монтажных и пусконаладочных работ (Приложение №3) без замечаний и разногласий. 
3. Срок поставки, монтажа и пусконаладочных работ Оборудования: с _____ по _____________ 

4. Способ доставки Оборудования: автотранспортом, силами и за счет Продавца, доставка по адресу Покупателя: 344029, Ростовская область, г.о. город Ростов-на-Дону, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, д. 2Д.
5. Гарантийный срок на поставленное Оборудование составляет ___ (____) месяцев на металлоконструкции и _____(___________) месяца на комплектующие узлы с даты подписания Сторонами Акта о выполнении монтажных и пусконаладочных работ (Приложение №4) без замечаний и разногласий.

6. Настоящая Спецификация составлена в 2 (двух) экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному для каждой из Сторон.

7. Во всем остальном, что не оговорено настоящей Спецификацией, действуют условия Договора 
№ _______ от «____» ______________ 202__ года.

	Продавец

___________________/ _______________/

М.п.
	Покупатель

Генеральный директор

____________________ /Е.В. Пиховкин/

М.п.


Приложение  №3
к Договору поставки №_____ от «___» ____________ 2025г.

______________ (сокращенное наименование _________), именуемое в дальнейшем Продавец, в лице генерального директора _____________, действующего на основании Устава, с одной стороны и 

Общество с ограниченной ответственностью «Ростовский литейный завод» (сокращенное наименование ООО «Ростовский литейный завод», ООО «РЛЗ»), именуемое в дальнейшем Покупатель, в лице генерального директора Евгения Владимировича Пиховкина, действующего на основании Устава, с другой стороны, а вместе именуемые Стороны, согласовали ОБРАЗЕЦ АКТ готовности Оборудования к монтажу и пусконаладочным работам  в следующей редакции: 

АКТ

готовности Оборудования к монтажу и пусконаладочным работам  

г. Ростов-на-Дону 



                «____» _______________ 20___ г.
__________ (_____________), именуемое в дальнейшем Продавец, в лице _________________________________действующего на основании _________________________________________________________________, с одной стороны, и Общество с ограниченной ответственностью «Ростовский литейный завод» 
(сокращенное наименование ООО «РЛЗ»), именуемое в дальнейшем Покупатель, в лице генерального директора Евгения Владимировича Пиховкина, действующего на основании Устава, с другой стороны, составили настоящий Акт к Договору поставки №_______ от «_______» _____________202__ г. (далее – настоящий Договор) о нижеследующем:

1. Покупатель передает, а Продавец принимает Оборудование: _____________ в комплектации: ________________ в соответствии с настоящим договором. 

2. Оборудование, указанное в п.1 настоящего акта, полностью комплектно и допускается к проведению монтажных работ.

3. При выполнении монтажных работ не допускаются отклонения от ППР. В случае необходимости в ППР могут быть внесены изменения Продавцом, которые должны быть согласованы Покупателем. 

4. Стоимость оборудования, передаваемого Покупателем Продавцу по настоящему Акту, составляет ______________, в т.ч. НДС ___ %.

5. С момента принятия Продавцом Оборудования согласно п.п. 1 настоящего Акта для выполнения монтажных работ риск случайной гибели или случайного повреждения Оборудования несет Продавец. Продавец обязуется обеспечить сохранность и необходимые условия хранения переданного Оборудования.
6. Настоящий Акт составлен в 2 (двух) экземплярах, по 1 (одному) экземпляру для каждой из Сторон.

	Продавец                                                 

___________________/ __________/

М.п.
	Покупатель                                                         Генеральный директор

____________________ /Е.В. Пиховкин/

М.п.


ПОДПИСИ СТОРОН:

	Продавец

___________________/ __________/

М.п.
	Покупатель

Генеральный директор

____________________ /Е.В. Пиховкин/

М.п.


Приложение  №4

к Договору поставки №_____ от «___» ________________ 2025г.

______________ (сокращенное наименование _________), именуемое в дальнейшем Продавец, в лице генерального директора _____________, действующего на основании Устава, с одной стороны и 

Общество с ограниченной ответственностью «Ростовский литейный завод» (сокращенное наименование ООО «Ростовский литейный завод», ООО «РЛЗ»), именуемое в дальнейшем Покупатель, в лице генерального директора Евгения Владимировича Пиховкина, действующего на основании Устава, с другой стороны, а вместе именуемые Стороны, согласовали ОБРАЗЕЦ АКТ выполнения монтажных и пусконаладочных работ  в следующей редакции: 
АКТ

выполнения монтажных и пусконаладочных работ

г. Ростов-на-Дону 



                          «____» _______________ 20___ г.
_________ (сокращенное наименование _______), именуемое в дальнейшем Продавец, в лице _________________________________действующего на основании ______________________________________________, с одной стороны, и Общество с ограниченной ответственностью «Ростовский литейный завод» 
(сокращенное наименование ООО «РЛЗ»), именуемое в дальнейшем Покупатель, в лице генерального директора Евгения Владимировича Пиховкина, действующего на основании Устава, с другой стороны, составили настоящий Акт к Договору поставки №_______ от «____» _____________202__ г. (далее – настоящий Договор) о нижеследующем:

1. Продавец передал Покупателю Оборудование: __________, производитель _______, серийный номер ____________________________ (далее – Оборудование) согласно условиям Договора поставки в количестве и комплектности, изложенным в Приложении № 1 (Спецификация №1 от «____» _____________202__ г.) к настоящему Договору в следующий срок «___»_______20___ года. 

Нарушений срока поставки Оборудования и/или доукомплектования Оборудования со стороны Продавца у Покупателя _______________________________________________________________________________
(указать есть или нет нарушения сроков поставки и/или доукомплектования Оборудования в соответствии с условиями  настоящего  Договора)
2. При передаче Оборудования Покупателю Продавец предоставил в соответствии с п. 2.1.2. настоящего Договора техническую документацию на бумажном и электронном носителе, на русском языке, в 3 (трех) экземплярах по сопроводительному реестру:

- паспорт на Оборудование изготовителя; 
- руководство по монтажу и эксплуатации; 

- паспорта и инструкции к комплектующим;

- чертеж общего вида крана и грузовой тележки (в составе руководства по эксплуатации); 

- комплект электросхем (в составе паспорта); 

- перечень быстроизнашиваемых деталей и рабочие чертежи (в составе паспорта); 

- копию сертификата соответствия на Оборудование; 
- исполнительные сборочные (монтажные) чертежи металлоконструкций Оборудования;

- копии аттестационных удостоверений сварщиков и специалистов сварочного производства при наличии;

- копии свидетельств о готовности организации к применению технологии сварки при наличии;

- копии сертификатов качества на основные и сварочные материалы, результаты контроля качества сварных соединений при наличии.
_______________________________________________________________________________             (если предоставляются документы, не указанные в настоящем пункте, тогда указывается их наименование)

В соответствии с п. 2.1.3. настоящего договора Продавец предоставил Покупателю: 

- сведения о фактических результатах соответствия геометрических размеров смонтированного Оборудования требованиям, указанным изготовителем Оборудования, а также сведения, подтверждающие соответствие установки Оборудования требованиям, приведенным в ФНП;

- сведения (протокол) о заменах неработоспособных элементов приводов, тормозов, крепежа, которые выполнены монтажной организацией;

- протоколы по результатам пусконаладочных работ, подтверждающих работоспособность систем управления Оборудования, электро-, пневмо- и гидрооборудования, механизмов, а также имеющихся в наличии ограничителей, указателей, регистраторов.

_______________________________________________________________________________             (если предоставляются документы, не указанные в настоящем пункте, тогда указывается их наименование)

    Претензий по предоставлению Продавцом документов в соответствии с п.2.1.2, 2.1.3 настоящего Договора у Покупателя _______________________________________________________________________________
(указать есть или нет претензии по предоставлению документов; в случае, их непредоставления Продавцом, указываются  наименования не предоставленных документов  в соответствии с условиями настоящего Договора поставки)
3. При передаче Оборудования Покупателю Продавец предоставил в соответствии с п.п.5.3, 5.4., 7.5., 7.7. настоящего Договора следующие документы: 

_______________________________________________________________________________ (указывается  наименование документов)

4. Претензий по предоставлению Продавцом документов в соответствии с п.п.5.3, 5.4., 7.5, 7.7 настоящего Договора у Покупателя____________________________________________________
_______________________________________________________________________________
(указать есть или нет претензии по предоставлению документов; в случае, их не предоставления Продавцом, указываются  наименования не предоставленных документов  в соответствии с условиями настоящего Договора поставки)
5. В соответствии с п.п. 7.4. настоящего Договора уполномоченные представители Продавца совместно с уполномоченными представителями Покупателя осуществляют приемку поставляемого Оборудования по качеству путем проведения пусконаладочных работ на поставляемом Оборудовании с целью подтверждения заявленных технических характеристик поставленного Оборудования, а также проверку качества и скорости работ согласно Спецификации №1 от «____»____________ 202__ года (Приложение №1 к настоящему Договору поставки). 

         В случае если при проведении пусконаладочных работ выявлено, что Оборудование не соответствуют параметрам, указанным в Спецификации №1 от «____»___________ 202__ года (Приложение № 1 к настоящему Договору поставки), необходимо указать эти несоответствия (отклонения):

________________________________________________________________________________
ЗАКЛЮЧЕНИЕ: 
________________________________________________________________________________

*в Заключении необходимо указать, что:








Поставленное Оборудование соответствует техническим характеристикам, заявленным в технической документации (указанной в п.2.1.2 настоящего Договора) и в соответствующей  Спецификации (Приложении № 1 к настоящему Договору поставки). Оборудование смонтировано в соответствии с руководством (инструкцией) по эксплуатации, эксплуатационными документами входящего в его состав оборудования.

В случае если имеются замечания и разногласия, тогда необходимо указать, какие выявлены замечания. 

Поставленное Оборудование считается сданным Продавцом и принятым Покупателем по качеству в день подписания настоящего Акта (без замечаний и разногласий), с этого дня поставленное Оборудование считается введенным в эксплуатацию и на него распространяются данные Продавцом гарантийные обязательства в соответствии с условиями настоящего Договора.

Особые условия (при наличии):_____________________________________________

	Представитель по доверенности 

№____ от «____» _____________202_  г.

______ 
___________________/__________________/


	Представитель по доверенности 

№____ от «____» _____________202_  г.

ООО «Ростовский литейный завод»
____________________/__________________/
Генеральный директор  ООО «РЛЗ»

_____________________ Е.В. Пиховкин 

М.п.


ПОДПИСИ СТОРОН:

	Продавец

___________________/ ________/

М.п.
	Покупатель

Генеральный директор

____________________ /Е.В. Пиховкин/

М.п.



