	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 1707
                                 ООО «РЛЗ», ОГЭ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО: Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28     E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. специалист: Лихоносов Сергей Михайлович, 8 (863) 250-32-65     E-mail: lz006013@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Выполнение работ на выполнение работ по  обустройству 4-ех шт. приямков аварийного слива жидкой стали из печей ИСТ-0,4 по проекту 01-РЛЗ-23 и бетонных полов в "Здании цеха точного литья, площадью 8338,7 м2 Литер У" инв.№ 00000019 Расположенного по адресу: г. Ростов -на-Дону, ул. Страны Советов, №13а


	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу

	
	
[image: image1.emf]ТЗ приямки печей с  полами в ЦТЛ - суммарное.xls



	
	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«15» декабря  2023 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«15» декабря  2023 г

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«15» декабря  2023 г

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Начальник договорного отдела                                                                      А.В. Шпынев
Руководитель заказчика тендера: 

Главный инженер                                                                                        Е.Н. Сергеев
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Лист3

																		ФС 016.26

														УТВЕРЖДАЮ

														Главный инженер

																		Сергеев Е.Н.

										(подпись)				(дата)				(фамилия, инициалы)

		ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

		Техническое задание №						№53 от 29 ноября 2023г.

		Название объекта,инв.№						Здание цеха точного литья», 8338,7 м2  литер У (инв. № 00000019)

		Основание:						Требования ТУ на печи ИСТ-0,4

		Обустройство 4-ех шт. приямков аварийного слива жидкой стали из печей ИСТ-0,4 по проекту 01-РЛЗ-23 и бетонных полов в "Здании цеха точного литья, площадью 8338,7 м2 Литер У" инв.№ 00000019 Расположенного по адресу: г. Ростов -на-Дону ул. Страны Советов, №13а

		№
п/п		Наименование работ														Ед. изм.		Кол-во

		1		2														3		4

		Строительно-монтажная часть устройства приямков печей:

		1		Резка бетонного покрытия пола (подрезка места сопряжения с существующим бетонным полом)														м²		3.34

		2		Разборка слоя бетона и цементно песчаной стяжки до бетонного основания														м3		1.94

		3		Демонтаж металлической арматуры вдоль примыкания к существующему покрытию пола														м.п.		3.60

		4		Промышленное обеспыливание														м²		8.64

		5		Изготовление металлической части приямка по проекту 01-РЛЗ-23														шт.		4.00

		6		Зачистка от грязи и окислов (ржавчины) металлическими щетками поверхностей перед грунтовкой														м²		7.56

		7		Обезжиривание поверхности перед грунтовкой														м²		7.56

		8		Грунтовать в один слой														м²		7.56

		9		Окраска  поверхностей за два раза по классу V ГОСТ 9.032-74														м²		7.56

		10		Монтаж анкеров  к наружно поверхности  приямка арматурой проката А400 по ГОСТ 34028-2016														шт.		16.00

		11		Монтаж металлического приямка в котлован с выставлением крышки приямка в уровень пола цеха														шт.		4.00

		12		Заполнение пазух котлована приямка бетоном класса по прочности В15 по ГОСТ 26633-2015														м3		1.87

		13		Монтаж асбестовых листов толщиной 6 мм по ГОСТ 18124-2012 на внутренние стенки приямка														м²		6.00

		14		Устройство футеровки кладкой из шамотного кирпича толщиной 65 мм по ГОСТ 8691-2018 на мертеле шамотном марки МШ-36 по ГОСТ 6137-2015 по техническим условиям проекта 01-РЛЗ-23														м3		0.70

		15		Отсыпка дна приямка песком средней крупности толщиной 30 м по ГОСТ 8736-2014														м3		0.04

		16		Изготовление и монтаж технологической петли для подьема застывшего аварийного металла из арматурного проката А240 по ГОСТ 19903-2015														шт.		4.00

				Строительно-монтажная часть устройства полов бетонных:

		1		Демонтаж стальной плитки														м²		60.00

		2		Демонтаж бетонного основания толщиной 150 мм														м²		60.00

		3		Смачивание основания водой														м²		60.00

		4		Устройство сборно-щитовой опалубки высотой 150 мм														м.п.		22.00

		5		Устройство армирующей сварной сетки														м²		60.00

		6		Установка маячных реек														м.п.		62.60

		7		Прием и укладка готовой бетонной смеси толщиной 150 мм  с разравниванием в уровень отметки существующего  цехового пола облицованного металлической плиткой и крышек литейных ям.														м³		27.06

		8		Уплотнение бетона  и выравнивание поверхности														м²		60.00

		9		Укладка фильтрующих полотен и отсасывающего мата														м²		60.00

		10		Вакуумирование														м²		60.00

		11		Снятие, очистка и промывка фильтрующих полотен и отсасывающего мата. Снятие, очистка маячных реек и заделка оставшихся борозд.														м²		60.00

		12		Снятие, очистка маячных реек и заделка оставшихся борозд.														м²		60.00

		13		Заглаживание и машинная затирка поверхности покрытия.														м²		60.00

		14		Устройство деформационных осадочных  швов  в бетонном полу  глубиной 20мм , толщиной 25 мм с шагом 3000 мм														м.п.		20.00

		15		Герметизация температурных швов полиуретановым герметиком														м.п.		20.00

		Материалы на приямки печи

		1		Бетон В 15 по ГОСТ 23366-2015														м3		0.80

		2		Масса мулитокорундовая набивная огнеупорная ММКН-80 по ТУ 1523-019-00658716-2016														м3		0.3

		3		Приямок лист 8*700*450 по ГОСТ 19903-2015														кг		76.2

		4		Приямок лист 8*650*650 по ГОСТ 19903-2016														кг		106

		5		Арматура Ф8 А400 L=250мм по ГОСТ 34028-2016														кг		0.9

		6		Арматура Ф12 А240 L=1200мм по ГОСТ 34028-2016														кг		4.4

		7		Уголок металлический 50*5мм L=770 мм ГОСТ 8509-93														кг		11.6

		8		Уголок металлический 50*5мм L=670 мм ГОСТ 8509-93														кг		10.4

		9		Крышка лист (чечевица) 3*760*760 по ГОСТ 8586-77														кг		56

		10		Эмаль Термостойкая КО-813 ГОСТ 11066-74														кг		20

		11		Лист асбестовый 6 мм. ГОСТ 18124-2012														м2		7

		12		Кирпич шамотный 65 мм. ГОСТ 8691-2018														м3		0.4

		13		Мартельшамотный МШ-36 ГОСТ 6137-2015														м3		0.04

		14		Песок средней крупности ГОСТ 8736-2014														м3		0.04

				Материалы на полы бетонные:

		1		Сетка стальная армирующая с ячейкой 100х100 мм AIII Ø12														м²		60.00

		2		Бетон В25 (БСТ В27,5 П4 F200 W8 D2500 ГОСТ 7473-2010.)														м³		9.00

		3		Профиль маячковый (ПМ) 6x19x3000 мм														шт		32.00

		4		ГЕРМЕТИК ТЕХНОНИКОЛЬ ПОЛИУРЕТАНОВЫЙ FLOOR СЕРЫЙ 600 МЛ														шт		20.00

		5		Раствор готовый цементный кладочный М150 , мешок 25 кг.														шт		20.00

		Примечание:   
1   В процессе производства работ возможны изменения по составу и объему работ.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        2   Работа в действующем предприятии, график работы согласовывать с руководством цеха отдельно. Обеспечить мероприятия по ограждению зоны производства работ от посторонних  людей. Подрядная организация обеспечивает безопасное производство работ.
3  Подрядная организация перед началом производства работ оформляет и утверждает в установленном порядке "Акт-допуск  на производство работ на территории ООО "Ростовский литейный завод". Без оформления и утверждения указанных документов производить работы не допускается.
4   Подрядная организация собственными силами и за свой счет осуществляет уборку, вынос и вывоз мусора.
5  Качество выполненных работ должно соответствовать требованиям СНиП 2.02.01-83, 
СП 22.13330.2016, СНиП 52-01-2003 ГЭСН 11-01-014-02

		Главный специалист по ЗиС       ________     ________    С.М. Лихоносов

		(должность)                                     (подпись)           (дата)        (фамилия, инициалы)











[ \DD N

D‘:'Dﬁ

T e
P e T








