	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка  №____ от  07.12.2023г
                                 ООО «РЛЗ», ОГЭ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2д,
 тел 250-33-59, факс 227-85-                          тел., факс 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28  E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. энергетик – начальник отдела:     Давиденко Евгений Анатольевич, 8 (863) 250-39-59   E-mail: lz005295@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Ремонт изоляции индуктора от «Плавильной индукционной 6-ти тонной печи» пр-ва «Индуктотерм», инв. № 50991103 расположенной в «Здании "Цеха серого чугуна", площадью 35416,1 кв.м. Литер Н» инв. № 00000431  ООО «РЛЗ».

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору. Окончательный расчет производится после завершения работ на основании подписанных сторонами актов КС-2, КС-3 и ОС-3, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно техническому заданию на  выполнение работ по  ремонту изоляции индуктора от «Плавильной индукционной 6-ти тонной печи» пр-ва «Индуктотерм»,  инв. № 50991103 расположенной в «Здании "Цеха серого чугуна", площадью 35416,1 кв.м. Литер Н» инв. № 00000431  ООО «РЛЗ».
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«21» декабря 2023 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«21» декабря 2023 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«22» декабря 2023 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по Общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОГЭ, ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              главный энергетик – начальник отдела                                                         Давиденко Е.А.
Руководитель заказчика тендера: 

главный инженер                                                                                              Сергеев Е.Н.
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УТВЕРЖДАЮ


Главный инженер ООО «РЛЗ»

		

		

		

		

		Сергеев Е.Н.



		(подпись)

		

		(дата)

		

		(фамилия, инициалы)





                                                  ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 

На выполнение работ по ремонту индуктора от «Плавильной индукционной 6-ти тонной печи» инв.№ 50991103 расположенной в «Здании "Цеха серого чугуна", площадью 35416,1 кв.м. Литер Н2» инв.№ 00000431  ООО «РЛЗ».

		Техническое задание №

		133/757

		 от

		07 декабря

		2023 г. 



		Название объекта, инв.№

		Индуктор от «Плавильной индукционной 6-ти тонной печи» инв. № 50991103



		Основание:

		Визуальный осмотр





		№ п/п

		                                                        Наименование работ

		Ед.изм.

		Кол-во



		1

		Расчистка витков от старой изоляции

		комп

		1



		2

		Опрессовка давлением 6 атм

		комп

		1



		3

		Ремонт повреждений обнаружившихся после опрессовки

		комп

		1



		4

		Изолирование витков индуктора термореактивной изоляционной лентой «элмикатерм»

		комп

		1



		5

		Пропитка каждого слоя лаком КО-916

		комп

		1



		6

		Изолирование витков индуктора стеклолентой ЛЭСБ

		комп

		1



		7

		Покрытие витков электроизоляционной термостойкой высокотемпературной эмалью КО-870

		комп

		1



		8

		Изготовление межвитковых электроизоляционных прокладок

		комп

		1



		9

		Сборка и утяжка до габаритных размеров

		комп

		1



		10

		Запекание собранного индуктора при t=180 С

		комп

		1



		Материал



		1

		Элмикатерм (термореактивная изоляционная лента) 524099 0,2*20

		кг

		40



		2

		Стеклолента ЛЭСБ 0,2*30 мм

		м

		20000



		3

		Лак КО-916

		кг

		20



		4

		Эмаль КО-870 термостойкая, высокотемпературная 

		кг

		10



		5

		Припой МФ-9

		кг

		2





Главный энергетик-начальник отдела ОГЭ     ________      ______    ___Давиденко Е.А.___


                                   (должность)                              (подпись)        (дата)     (фамилия, инициалы)



