	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 
                                 ООО «РЛЗ», ОГЭ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО: Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28     E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. специалист: Нужный Вадим Владимирович , 8 (863) 250-33-59     E-mail: lz005420@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	изготовление выбивной решетки для «Автоматическая линия формовки 1000-1200 ЛАФ - 3»

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«25» июня  2024 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«25» июня  2024 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«25» июня  2024 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Начальник договорного отдела                                                                      А.В. Шпынев
Руководитель заказчика тендера: 

Главный инженер                                                                                        Е.Н. Сергеев
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                                                                                    Утверждаю

                                                                                    главный инженер


                                                                                    ООО «РЛЗ»


                                                                                    ____________ Сергеев Е.Н.

                                                                                    «  28  »        мая       2024г.


Техническое задание №509 от 27.05.2024г.


на изготовление выбивной решетки для «Автоматическая линия формовки 1000-1200 ЛАФ - 3», инв. № 00010584  здания «Цех серого чугуна», площадью 35416,1м² литер Н, инв. №00000431 .


		№


п/п

		Наименование работ

		Ед. изм.

		Кол-во



		1.

		Изготовить вибрационную выбивную решетку согласно требований заказчика. Решетка производит очистку литья от ПГС (песчано-глинистая смесь).

		шт.

		1



		Технические характеристики



		1.

		Параметры вибрации:

		

		



		1.1

		амплитуда колебаний (вертикальная ), макс

		мм

		4,2



		1.2

		частота колебаний(синхр.), 1000 кол./мин.

		Гц

		16,67



		1.3

		скорость транспортирования отливок, макс

		мм/с

		135



		2.

		Габаритные и установочные размеры:

		

		



		2.1

		длина

		мм

		5795



		2.2

		ширина (общая)

		мм

		2360



		2.3

		ширина лотка (внутренняя)

		мм

		1490



		2.4

		высота (общая)

		мм

		2340



		2.5

		высота от верхней кромки лотка до  поверхности фундамента, на который опираются упругие опоры (пружины)

		мм

		1690



		2.6

		горизонтальное расположение фундаментных опор:

		

		



		2.6.1

		расположение первой опоры от разгрузки лотка

		мм

		1445



		2.6.2

		расстояние между центрами опор по длине

		мм

		3600



		2.6.3

		расстояние между центрами опор по ширине

		мм

		1980



		2.6.4

		размер опоры (вдоль оси решетки, ШхД)

		мм

		450х600



		3.

		Вибропривод:

		

		



		3.1

		Электрический мотор-вибратор марки MVE – 13000/1 (Р=10кВт, ток – 3 фазы, U=380В, частота – 50Гц)

		шт.

		2



		4.

		Упругие упоры:

		

		



		4.1

		В качестве упругих опор применить пружины (в каждой опоре по 2 шт.). Жесткость пружины 200 кг/см

		шт.

		8



		5.

		Вес конструкции:

		

		



		5.1

		вес колеблющихся частей, не более

		кг

		6000



		5.2

		общий вес, не более

		кг

		6500



		6.

		Прочие требования:

		

		



		6.1

		конструкция должна обеспечивать возможность ее установки  в линию формовки на место существующей выбивной виброрешетки без переделок  имеющегося загрузочного бункера, приемных конвейеров отливок и конвейеров уборки отсеянной ПГС, и положения опорного фундамента

		

		



		6.2

		для удобства монтажа конструкция должна состоять из составных частей, а именно из четырех основных  частей:


 - сварного лотка с днищем, ребрами жесткости, поперечными балками , продольными опорами с приваренными колосниками (4 шт., которые поставляет заказчик ООО «РЛЗ», чертеж колосника в приложении). Сварную конструкцию лотка с днищем и т.д. необходимо отжечь (для снятия напряжений)!; 


- вибропривода (приводной кронштейн с закрепленными на нём мотор-вибраторами);


-  опорной балки (с 2-мя спаренными пружинами) – 2 шт.

		

		



		6.3

		опорные балки должны устанавливаться (с помощью специальных монтажных приспособлений, входящих в комплект) вместе с виброприводом на имеющиеся фундаментные опоры.  Далее на упругие опоры ( пружины) свободно устанавливается лоток. Фланец кронштейна вибропривода должен закрепляться к ответному фланцу лотка с помощью высокопрочных болтовых соединений (кл.пр. 10,8), входящих в комплект решетки. 

		

		



		6.4

		Перед отправкой Заказчику решетки провести её испытания в присутствии Заказчика.

		

		



		6.5

		Комплект поставки должен включать : решетка, паспорт изделия, паспорта на электрооборудование, руководство по эксплуатации с чертежами и схемами.

		

		





Примечание:

 1. Чертежи (схемы) прилагаются на 4-х листах;

      Главный механик                                                    В.В. Нужный

тел. 33-59


